


Padroes para CNC

O acabamento de superficie padrdao sera descrito Como Usinado e requer um
acabamento de ~ 125 RA pin (3,2 RA pm). Marcas de ferramenta de menor
visibilidade sdo aceitaveis. Todas as arestas afiadas e rebarbas deverdao ser
removidas. Se qualquer forma de rosca (interna ou externa), quaisquer
tolerancias ndo padronizadas ou qualquer acabamento superficial nao
padronizado forem necessarios, estes serao indicados no desenho técnico.

Dimenséo Tolerancia Angulo
<300 mm (12") + 0.125 mm (¢ 0.005") +0.5°
<600 mm (24" + 0.250 mm (x 0.010") +1°
<900 mm (36") + 0.400 mm (+ 1/64") £1°

+ 0.800 mm (+1/32") £ 1°

<1500 mm (60")

>1500 mm (60") +1.6 mm (+ 1/16") +1°

Especificacoes de rosca e de tolerancia

O pedido de compra indicara se a peca tera roscas e tolerancias especificas. O
Parceiro de Fabricacdo recebera um desenho técnico que indicara as
especificacdes dessas operacdes. Se o pedido de compra vier sem o desenho
técnico, o parceiro devera informar a Indusmart imediatamente. O parceiro ndao
devera fabricar a peca sem as devidas especificacoes.

Ao aceitar um pedido, o Parceiro de Fabricacdo indica que revisou todos os
desenhos técnicos e reconheceu a presenca de roscas ou tolerancias. A
Indusmart ndo é responsavel por informar ao Parceiro de Fabricacdo que roscas
ou tolerancias estdo presentes no projeto.



Roscas

Todas as roscas devem ser cortadas em linha reta. Elas devem ser limpas e
qualquer lasca deve ser removida. As roscas devem ser verificadas para confirmar
a funcionalidade.

Tolerancias

Caso sejam exigidas tolerancias mais restritas do que as mostradas na Tabela
acima, isso sera indicado no Pedido de Compra que deve ser acordado antes da
confirmacdo do pedido. Se um Parceiro de Fabricacdo ndo conseguir atingir as
especificacdes de tolerancia apresentadas no (s) desenho (s) técnico (s) que
coincidem com um pedido, ele DEVERA rejeitar o pedido.

Acabamentos

Os Parceiros de Fabricacio NAO devem aplicar quaisquer acabamentos de
superficie (incluindo, mas ndo se limitando a lixar ou esmerilhar) sem a
confirmagdo da Indusmart no Pedido de Compra. Isso ndo inclui a remocao de
bordas afiadas ou rebarbas. Quando acabamentos de superficie sdo necessarios,
as areas roscadas ou de tolerancia devem ser protegidas para que o acabamento
nao afete a funcao da peca.

Para acabamentos de superficie que nao sejam Como Usinados, os seguintes
padrdes de qualidade devem ser atendidos:

Jateamento

Um acabamento fosco com uma textura leve e superficie consistente. O
jateamento so deve ser usado quando ndo danificar a geometria ou recursos da

peca.



Anodizado

Um acabamento de superficie anodizado Tipo Il conforme ISO 7583: 2013. A
superficie deve ser lisa e consistente, sem marcas ou arranhdes. A Indusmart
fornecera ao parceiro de fabricagdo uma cor Pantone ou RAL, a menos que o
acabamento seja preto ou transparente.

Pintura a po

A superficie deve ser lisa e consistente, sem marcas ou arranhdes. A Indusmart
fornecera ao parceiro de fabricacdo uma cor Pantone ou RAL, a menos que o
acabamento seja preto.
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