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Padroes para Impressao 3D

Para todas as tecnologias de impressao 3D, todas as superficies devem ter uma
aparéncia visual com boa apresentacgao, ter as estruturas de suporte removidas
(quando aplicavel) e todo o excesso de material deve ser removido.

FDM

Uma precisdo dimensional de + 0,5% com um limite inferior de + 0,5 mm
(+0,020")

Acabamento de superficie consistente sem saliéncias ou delaminacao. Marcas
deixadas por retracao e camada mudancas sdo aceitaveis.

Todo o material de suporte deve ser removido de forma que a superficie
suportada tenha um acabamento consistente.

Todas as pecas devem ser impressas com 25% de preenchimento, salvo
acordo em contrario com o cliente.

Todas as pegas devem ser impressas com 3 camadas de contorno / perimetro
ou uma espessura de parede de 1,2 mm.



Padroes de estereolitografia / polimerizacao direta a laser

Uma precisdo dimensional de + 0,5% com um limite inferior de + 0,15 mm
(+0,006").

As pecas devem ser totalmente curadas de acordo com as especificacdes do
fabricante do material antes do envio. As pecas nao devem ser pegajosas ou
ter qualquer excesso de resina na superficie. Se¢oes ocas devem ser drenadas
do excesso de resina.

Todo o material de suporte deve ser removido e as pontas de suporte devem
ser lixadas.

Padroes SLS e por Fusao Multi-Jato

Uma precisdao dimensional de + 0,3% com um limite inferior de + 0,3 mm
(+0,012").

Todo o excesso de p6 deve ser removido de dentro das se¢des ocas e da
superficie da peca.



Padroes para Jateamento de Material (M))

Uma precisao dimensional de + 0,1% com um limite inferior de £ 0,1 mm
(+0,004")

Todo o material de suporte deve ser removido.

Padroes de Sinterizacao direta de metal a laser (DMLS) e de
Fusao a laser

Uma precisao dimensional de + 0,2% com um limite inferior de + 0,2 mm (¢
0,008 "), para pegas menores que 10 mm em qualquer dimensao. *+ 2% para
pecas maiores de 10 mm em qualquer dimensao - tolerancias ndo garantidas
na primeira tentativa .



